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Lugupeetud Transpordiamet,
käesolevaga esitab AS Teede Tehnokeskus taotluse töövõtuleping nr 3.2-4/25/1729-1 “Teekatte roopa sügavuse ja põikkalde ning tee kurvilisuse mõõtmine ja mõõtmisandmete töötlemine 2026-2028 aastal” muutmiseks. Taotluse eesmärk on kooskõlastada Transpordiametiga ametlikult alternatiivne kontrollmehhanism, mis tagab mõõtmistulemuste täpsuse, korratavuse ja usaldusväärsuse ilma tootja juures teostatud kalibreerimist nõudmata.
Vastavalt 01.12.2025 sõlmitud lepingu tehnilisele kirjeldusele (p. 4.3.6) tuleb mõõtmistöid teostatav seade igal kevadel enne igat mõõtmishooaega kalibreerida seadme valmistaja juures. AS Teede Tehnokeskus plaanis lepingu täitmiseks kasutada sama mõõteseadet, mida oleme Transpordiameti tellimusel riigiteede roopa sügavuse määramiseks kasutanud ka perioodidel 2014-2016, 2020-2022, 2023-2025. Tegemist on valdkonnas maineka Norra ettevõtte ViaTech poolt toodetud mõõteseadmega ViaPPS (Pavement Profile System), mis tehniliselt vastab lepingus toodud nõuetele. Mõõteseadme laserskanneri (CargoScanner) kalibreerimine on varasemalt toimunud iga-aastaselt tootja juures Norras, vastavalt lepingus toodud tingimustele.
Käesolevaga anname teada, et seadme tootja ViaTech on tänaseks üleilmselt ja pöördumatult lõpetanud konkreetsele seadmele kalibreerimisteenuse pakkumise. Tootja poolt saabus esimene kirjalik teavitus nende teenuste sisu muutmisest 30.01.2026. Lõplik kinnitus ViaPPS CargoScanneri kalibreerimise teenuse lõpetamisest anti kirjalikult 17.02.2026. Tootja põhjendab olukorda järgmiselt:
· Tootearendusest tingitud muudatused – ViaPPS tootena säilib, kuid viimaste aastate arenduste tulemusena on vahetunud roopa sügavuse määramiseks kasutatav laserskanner. Varasema CargoScanneri asemel kasutatakse uutel seadmetel laserina Z+F PROFILER® 9012A. 
· Jaanuar 2026 kolis Norras paiknev seadme tootja ViaTech uutele, väiksematele pindadele. Ruumipuuduse tõttu otsustati kolimisprotsessi käigus, et ViaPPS CargoScanneri kalibreerimiseks vajalikku testpinki uude tootmishalli üles ei seata. Tootja kinnituse kohaselt kalibreerimiseks vajalik testpink utiliseeriti, millest tingituna ei ole võimalik seda teenust ka muus asukohas jätkata. Tootja ei paku seda teenust enam ühelegi CargoScanner laserit omavale kliendile.
AS Teede Tehnokeskus kinnitab, et tegemist on meie kui lepingu Täitja jaoks ettenägematu olukorraga. Hanke “Teekatte roopa sügavuse ja põikkalde ning tee kurvilisuse mõõtmine ja mõõtmisandmete töötlemine 2026-2028 aastal” pakkumusperioodil (02.10-20.10.2025) ei omanud me mistahes asjakohast informatsiooni tänaseks realiseerinud olukorra osas.
Alljärgnevalt toome kronoloogiliselt välja tekkinud olukorra eskaleerumise:
· 29.01.2025 – viimati ViaTech poolt väljastatud sertifikaat mõõteseadme ViaPPS kalibreerimisest. Protsessi käigus puudus teavitus peatsest teenuse lõppemisest.
· 12.08.2025 – viimati teostatud varuosa tarne seadme tootja (ViaTech) poolt. Protsessi käigus puudus teavitus peatsest teenuse lõppemisest.
· 30.09.2025 – viimane e-maili teel teostatud tehniline support seadme tootja (ViaTech) poolt. Protsessi käigus puudus teavitus peatsest teenuse lõppemisest.
· 02.10.2025 – Transpordiamet avaldas hanke “Teekatte roopa sügavuse ja põikkalde ning tee kurvilisuse mõõtmine ja mõõtmisandmete töötlemine 2026-2028 aastal”
· 01.12.2025 – Transpordiamet ja AS Teede Tehnokeskus allkirjastasid töövõtulepingu nr 3.2-4/25/1729-1 (“Teekatte roopa sügavuse ja põikkalde ning tee kurvilisuse mõõtmine ja mõõtmisandmete töötlemine 2026-2028 aastal”)
· 06.01.2026 – AS Teede Tehnokeskuse poolne päring seadme tootjale (ViaTech) mõõteseadme hoolduseks ja kalibreerimiseks.
· 12.01.2026 – seadme tootja (ViaTech) poolne kirjalik teavitus et pakkumuse esitamine hilineb, kuna personal on hõivatud kontori ja töökoja uude asukohta kolimisega.
· 30.01.2026 – seadme tootja (ViaTech) poolt kirjalik tagasiside. Tootja loobus pakkumuse esitamisest ning andis teada, et ettevõte on äsja otsustanud lõpetada ViaPPS CargoScanner laserilskannerile toe (support) pakkumise. 
· 30.01…17.02.2026 – AS Teede Tehnokeskus esindajad pidasid korduvaid meili- ja telefonivestlusi ViaTech esindajatega, eesmärgiga säilitada ViaPPS CargoScanneri kalibreerimisteenus.
· 17.02.2026 – seadme tootja (ViaTech) poolne ametlik teavitus ViaPPS CargoScanner kalibreerimise teenusliini sulgemisest.
· 25.02.2026 – AS Teede Tehnokeskus teavitas tekkinud olukorrast Transpordiameti esindajat.
· 02.03.2026 – AS Teede Tehnokeskus ja Transpordiamet vaheline kohtumine, eesmärgiga selgitada tekkinud olukorda ja arutada võimalikke lahendusi.
Eelpool toodud info põhjal kinnitab AS Teede Tehnokeskus, et neist sõltumatu ning ettenägematu olukorra tõttu ei ole võimalik täita lepingu tehnilise kirjelduse p.4.3.6 punkti, kalibreerida mõõtmistöid teostatav seade igal kevadel enne igat mõõtmishooaega seadme valmistaja juures. Konkreetset nõuet ei ole võimalik täita kogu kehtiva lepinguperioodi vältel (aastatel 2026, 2027, 2028).
Lepingus toodud nõuete eesmärk on tagada, et kasutatav mõõteseade registreeriks korrektseid tulemusi ning et tulemused oleksid ka korratavad. Tellijal peab olema sellekohane kindlustunne, kuna tulemuste põhjal tehakse olulisi investeeringu otsuseid. AS Teede Tehnokeskus kinnitab, et seatud eesmärgid on võimalik täita ka alternatiivseid kontroll- ja kalibreerimis meetodeid kasutades. Varasemate päringute peale on seadme tootja meile edastanud juhendid ja nende loodud tarkvarad ning protsessid, kuidas teostada seadme hooldust ja kalibreerimist seadme kasutaja poolt:
1. ViaPPS Recorder user manual (mõõteseadme kasutusjuhend) [LISA 1]
2. ViaPPS Service checklist (seadmestiku hooldusjuhend) [LISA 2]
· Seadmestiku puhastamine.
· Korrasoleku kontroll (veakoodide lugemine, sensorite kinnituste kontrollimine, komponentide juhtmestike kontroll, hodomeetri kontroll, akude kontroll).
· CargoScanneri profiiliandmete kontroll - Tootja poolt korralise hoolduse käigus teostatakse skannerile LAB test, mille käigus mõõdetakse kindlate parameetritega vormi profiili. Vormi kuju ja täpne tööprotsess on tootja ärisaladus. Protsess kirjeldatud juhendis lk 5.
3. ViaPPS crossfall calibration (põikkalde kalibreerimise juhend) [LISA 3]
· Kalibreerimine toimub tootja poolt loodud tarkvaraga, vastavalt tootja poolt loodud protsessile. Protsess on loodud eeldusega, et kalibreerimist saab teostada seadme kasutaja, mitte vaid tootja.
· Esmalt mõõdetakse täpselt laserkiire all oleva teekatte kalle kalibreeritud digitaalse mõõtealtiga. Tulemused sisestakase ViaTech poolt loodud ja nende kontrolli all olevasse tarkvaralisse lahendusse
· Seejärel teostatakse täpselt samas ristlõikes mõõtmised ViaPPS süsteemiga ning tarkvaraliselt teostatakse kalibreerimine vastavalt reaalselt mõõtelatiga fikseeritud tulemusele.
· Protsessi lõpetamisel salvestatakse logifail, kus on välja toodud kõik väärtused, parameetrid ja parandid. Probleemi ilmnemisel kajastub see logifailis.
4. ViaPPS IMU, crossfall and driving pattern calibration (IMU ja põikkalde kalibreerimisjuhend) [LISA 4]
· Kalibreerimine toimub tootja poolt loodud tarkvaraga, vastavalt tootja poolt loodud protsessile. Protsess on loodud eeldusega, et kalibreerimist saab teostada seadme kasutaja, mitte vaid tootja.
· Seadmega läbitakse kindlaks määratud parameetritega trajektoor, läbikuid tehakse kindel arv kordusi, sõidukiirus on määratud tootja poolt.
· Kalibreerimisprotsessi juhitakse tootja poolt loodud tarkvaraga. Protsessi lõpetamisel salvestatakse logifail, kus on välja toodud kõik väärtused, parameetrid ja parandid. Probleemi ilmnemisel kajastub see logifailis.

Eelpool välja toodud protsessid on saanud osaks AS Teede Tehnokeskuse sisemisest kontrollist, teostame seadme tootja poolt loodud kalibreerimisi regulaarselt. Varasemate kalibreerimiste kohta on olemas logifailid.

Ainuke seadme tootja poolt teostatav kalibreerimine on kirjeldatud dokumendis “ViaPPS Service checklist“ leheküljel 5 punktis 1.6. Nimetatud protsessi eesmärk on kontrollida, et seadme poolt määratud roopa sügavused on korrektsed. Seadme tootja nimetab protsessi „LAB test“. Lähtuvalt tekkinud olukorrast ning tootja poolsetest juhenditest ja selgitustest on AS Teede Tehnokeskus seisukohal, et protsessi on võimalik kohandada selliselt, et seda on võimalik läbi viia ka seadme tootjast sõltumatult. Alljärgnevalt pakume välja alternatiivse protsessi kavandi:
· Etalonprofiilide loomine. 
· Tagamaks kontrollmehhanismi järjepidevus luuakse etalonprofiilid, mida on võimalik kasutada ka järgnevatel lepinguaastatel.
· Etalonprofiilid luuakse tööstuslikult (nt veekindlast vineerist), eesmärgiga tagada nende parameetrite säilivus ajas. 
· AS Teede Tehnokeskus ettepanek on luua 2 erineva profiiliga (roopa kujuga/sügavusega) etaloni. Infoks: seadme tootja teostas seni “LAB test” käigus mõõtmised ühel profiilil, ehk tehtav ettepanek karmistab tootja poolset protsessi. 
· Etalonprofiilide mõõtmine klassikalise meetodiga: 
· Mõõtmised teostatakse mõõtelati ja kiilu abil.
· Kasutatavad mõõtevahendid peavad olema taadeldud sõltumatu kolmanda osapoole poolt (esitatakse kehtiv taatlemistunnistus).
· Mõõtmiste käigus fikseeritakse profiilide roopa sügavus (vasak ja parem). 
· Roopa sügavuste näitajad määratakse vastavalt lepingu tehnilises kirjelduses punktis 5.2 toodud põhimõtetele.
· Tulemused protokollitakse. 
· Etalonprofiilide mõõtmine ViaPPS mõõteseadmega:
· Mõõtmised teostatakse siseruumides, kontrollitud tingimuses (analoogselt seadme tootja protsessiga).
· Etalonprofiilid asetatakse mõõtebussi taha selliselt, et laserkiir tabab täpselt mõõdistatavat profiili (analoogselt tootja protsessiga).
· Teostatakse lisa-kontroll ViaPPS recorder süsteemis (bussis kasutatav välitöö tarkvara), kus saadakse visuaalselt kinnitust, et seade mõõdistab täpselt soovitud profiili (analoogselt tooja protsessiga).
· Süsteemi poolt fikseeritakse roopa sügavused (vasak ja parem).
· Roopa sügavuste näitajad arvutatakse süsteemi poolt vastavalt lepingu tehnilises kirjelduses punktis 5.2 toodud põhimõtetele.
· Tulemused protokollitakse
· Klassikalise meetodi (latt+kiil) ja ViaPPS mõõteseadme tulemuste omavaheline võrdlus. Tekitatakse aruanne, mis esitatakse Tellijale.
Lisaks CargoScanner profiiliandmete kontrollile järgnevad iga-aastaselt kõik järgmised vajalikud protsessid:
· Põikkalde kalibreerimine (tootja poolt loodud tarkvaraga, vastavalt tootja poolt loodud protsessile).
· ViaPPS  IMU ja põikkalde kalibreerimine (tootja poolt loodud tarkvaraga, vastavalt tootja poolt loodud protsessile).
· Testilõikude läbimine ja tulemuste analüüs (nõuded lepingu tehnilises kirjelduses).
· Välitööde loa taotlemine Transpordiametilt, esitades kõik nõutavad aruanded ja dokumedid (vastavalt tehnilisele kirjeldusele).
AS Teede Tehnokeskus on seisukohal, et kirjeldatud mitmeastmeline kontroll tagab mõõtmistulemuste usaldusväärsuse ning pakutav alternatiivne kontrollmehhanism ei leevenda kuidagi lepingu Täitja jaoks tingimusi.
Taotleme Transpordiametilt kinnitust, et kirjeldatud alternatiivne kontrolli- ja kalibreerimisprotsess on Transpordiametile aktsepteeritav asendus tootja juures teostatavale kalibreerimisele. Positiivse vastuse korral viime läbi etalonprofiilide tootmise, protsessi dokumenteerimise ja mõõtmised ning edastame tulemused kooskõlastamiseks. 
Juhul kui väljapakutud alternatiivne protsess ei taga Transpordiameti hinnangul tulemuste usaldusväärsust, palume esitada Transpordiameti poolsed ettepanekud, kuidas tekkinud ettenägematus olukorras on võimalik kinnitada kasutatava mõõteseadme poolt registreeritavate parameetrite korrektsust. 


Lugupidamisega,					
Romet Raun
AS Teede Tehnokeskus
Mõõtmisete ja uuringute osakonna juhataja


